Article n°18a. Les poincons de garantie.

De nombreux poingons sont apposés sur nos objets de prédilection, monnaies, médailles, bijoux...
Ces poincons servent a identifier, authentifier, garantir. Sur les monnaies et les médailles, on trouve la corne
d’abondance désignant la Monnaie de Paris ; le différent du Graveur Général des Monnaies ; la fleurette
d’atelier «t AGMM ». Sur les bijoux en métaux précieux, une grande variété de poincons désignant le métal,
son titre, la nature du contréle, la provenance, etc. Sur ces poingons, il y a en outre le minuscule différent du
bureau de garantie.
Il existe d'autres types de poingons tels que les poingons de Maitres, identifiant les fabricants, les graveurs.

Comment ces poingons sont-ils fabriqués ?

Les plus simples sont gravés directement sur un corps d’acier. Une fois gravé et trempé, on insculpe
son poincon dans un bloc d'acier que l'on va a son tour tremper, et garder a I'abri en tant que matrice de
reproduction, si I'on doit refaire ce poincon, en cas d'usure ou casse ! C'est la sauvegarde.

Les plus élaborés, tels que les poingcons des métaux précieux, nécessitent une fabrication beaucoup
plus compliquée ! Aprés qu’'un modéle ait été dessiné et adopté par les instances supérieures, un graveur ou
un sculpteur va réaliser a grande échelle un modeéle.

Je vais prendre I'exemple de la téte d’aigle, le poincon le plus fréquent.

Il doit mesurer environ 1,2 mm de long. Le modéle, de mémoire, doit mesurer quelque 50 ou 60 mm.
Il va étre réduit au tour en deux étapes, car on ne fait pas de réduction avec un rapport de40/1(...) Onva
donc passer de 50 a 8-10 mm, puis de 8-10 a la dimension finale. Ce poingon original va étre soigneusement
controlé avant trempe.

Il va servir a enfoncer autant de «<méres » que nécessaire, c’'est-a-dire une par bureau de garantie...
plus quelques autres en réserve (je vais en parler plus loin). Ces k<méres» vont recevoir le différent du bureau
de garantie ! La, «<accrochez-vous» : le graveur va devoir insculper le différent qui doit mesurer a peine plus
d’1/10¢ de mm, avec une précision parfaite ! Emplacement, inclinaison, profondeur...

La «<mere» une fois trempée, les poincons destinés aux bureaux de garantie vont étre «relevés».
(cf. I'article n°15. gravure a l'acide).

Ces poincons vont alors passer dans les mains d'un graveur qui va leur donner leur détourage défini-
tif, qui est extrémement précis. Regardez bien, fortement agrandi, mon dessin de référence que je m‘étais
réalisé en 1977, lorsque I'on m’a confié ma premiére boite de «bites» ! (Ah, oui, c'est comme ¢a quon les
nommait).

On installe sur son établi une cheville a poingons, réalisée spécialement pour cet usage (nous en
avions de plusieurs dimensions, selon la longueur des poingons). On installe ensuite une loupe fixée sur
un porte-loupe. La loupe est d’'un grossissement entre 15 et 20 fois. On essaye ensuite d’avoir un bon
éclairage... C'est difficile et vital !

On prépare, sur son établi, quelques limes fines, soigneusement sélectionnées pour ce travail, et les
3 ou 4 échoppes préparées spécialement et qui ne servent a rien d'autre. Elles sont rangées avec précaution
pour ne pas les abimer. Elles sont parfaitement dressées et polies ! Il y a une échoppe plate tres large, la plus
importante, puis, selon les détourages a faire, une ronde, une méplate parfois dissymétrique, une petite
plate, une en V... Et surtout, on fixe solidement une des chevilles que I'on se fait fabriquer par les menuisiers
de la Monnaie. Nous en avons au moins de trois hauteurs différentes, en fonction des poincons a faire. Elles
sont équipées d’'un appui en fer, qui va recevoit le cul du poincon. Le dessus de cette cheville est parfois
«teinté en noir, pour des raisons de visibilité...

Le détourage peut alors commencer.

Je me souviens toujours la premiére fois que j'ai vu arriver mon échoppe contre la téte d'aigle...
Je me suis demandé comment jallais pouvoir détourer quatre plumes a 'arriere !

Je pense que j'ai di patauger pendant deux ou trois heures pour la premiere fois. Et puis, on
apprend, on progresse, on s'acharne, et puis je suis arrivé a respecter le temps imparti pour ce modele :
vingt minutes, et surtout la qualité : tous mes poingons étaient contr6lés par un ancien ; pour moi, ce fut
mon voisin Jean-Louis Coppin !




Article n°18b. Les poincons de garantie.

Une fois fini, chaque graveur insculpe son poincon personnel sur le corps du poin¢con de garantie,
numérote ce poingon, et ensuite va l'insculper dans une plaque de contréle en argent (ou plutot en cuivre
argenté) qui servira de référence dans la lutte contre la contrefacon ! En effet, comme ils sont finis a la main,
ces poingons ont tous d’'infimes différences...

NB : N'allez pas imaginer que les poincons de silhouette simple, tels que le charancon ou le cygne, sont
infiniment plus faciles a faire ! Que nenni, leur forme simple ne tolére aucune imperfection !

Sur le dessin de la téte d'aigle, vous pouvez voir le différent du bureau. (Ici, 64 = Perpignan). Ce
différent, je vous ai prévenu, mesure environ 1/10¢ de mm. Et bien de temps en temps... rarement... une
fois tous les cing ou dix ans, on doit fabriquer trois, cinq ou dix poincons pour un bureau «provisoire». On
va donc nous préparer des poincons de garantie relevés dans une «<mére» neutre, sans différent... et I'on
va devoir insculper ce différent parfaitement a sa place...

La premiére fois que ¢ca m’est arrivé, j'ai ressenti un IMMENSE moment de solitude... Je me suis
préparé, j'ai hésité, tournicoté, tergiversé pendant une demi-journée. Et puis, je me suis jeté a l'eau, et ¢ca a
été bon. Puis jai insculpé le 2¢, le 3¢... Oufff...

J7ai eu trois fois cet exercice de haute voltige a faire dans ma carriére. La derniére fois, j'étais a
quelques semaines de la retraite, et jai appelé un «jeune» graveur, Popo (cf l'article 17. surnoms des
graveurs), et je lui ai expliqué ce qu'il allait avoir a faire ! Il m’a béni... mais il I'a fait !

PS 1:Depuis une vingtaine d'années, les poincons de garantie ne se font plus du tout de cette maniere... Ne
me demandez pas comment !
PS 2:1ly afort longtemps, je crois dans les années de I'immédiat aprés guerre, un graveur s'est risqué a faire
de la fausse garantie : Il a tout perdu a ce jeu dangereux !
PS 3:On nous donnait les «bites» dans de belles boites de 30 poingons... parfois sur deux niveaux ! Lorsque
I'on avait une telle boite de 60, on savait que I'on en avait pour 20 heures. Midi et soir, on rangeait nos boites
de bites au coffre-fort. Chaque graveur avait une plaque d’identification qu'il coincait dans son bien. Ma
plaque a survécu, elle fait partie du Legs Jean-Charles Viguier !

Jean-Luc Maréchal. Le 6 janvier 2018

POINCONS DE GARANTIE EN SERVICE - 4986

OUVRAGES  FABRIGUES OUVRAGES OUVRAGES
* EM FRANCE IMPORTES D'OCCASION
A REGIME aimE ouvRAals BORIGINE| B0 ]
mrimeun | BESEEENE |teliietues| HOM™® | rawcuns|FESS

e |9 _

Corne d'abondance de la = . |
Monnaie de Paris FR = b, {R :

j&u’.‘;

() )K CHARANGON
@ ¥ "

Fleurette de Poincon
l'atelier de gravure de JLM

«AGMM>» (de mémoire) at

os
't

JEUNE FILLE MASCARON

AIBLEBSANGLIER

@ £ @

ADMISSION
LIEVRE SWGNE DU LION TEMPORAIRE

|| POINCONS DivERS FLAT'INE: ARGENT
| |

=
PLUS DE 50% | MOINS DE PLUS DE 502

)| e

CHARANGON

MINERVE

grs_msé A

ARGENT| OR
e

et Ja




Article n°18c. Les poincons de garantie.

Pyrfxies [ Bassus)...

Pragnies { Haores- ). .

PyRESEES-DRIENTALES, .
Rort (Bas-Y.....0000
Rume {Haor-). .....,

HONE. . ..ovvecannnns

\

e
Dy Gl

Kromsn Tv‘ t

Mes notes prises lors de

mon apprentissage,
™\ O dans les années 1977-78

A.on P l

& ; Vo
Om Age~e . |

1: poincon brut de relevé

2 :détourage alalime

Différent du
bureau de garantie

4 : finitions avec les

3 :approche a I'échoppe large petites échoppes

Colmar. ..

p Strashourg......

#FeEd s samn

TLjn,.........

Lidew.

Gree de Virgile.  |es différents
des bureaux

Gree. )
i de garantie

Grec ancien.

Poissons (signe du Zodiague ).




Article n°18d. Les poincons de garantie.

Les outils,
la position,
ce que l'on

voit dans la

loupe...

et la plaque

d’identification




